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1 . Erntegerat (1 ) zum Ernten von Mais oder dergleichen stengelartigem Ernte- 
gut, wobei das Erntegerat (1) zumindest eine mit Haltemitteln (17; 18) fur das ab- 
gemahte Erntegut (3) versehene Gliederkette (4;5) umfaftt, die eine Arbeitstrum- 
seite (4a;5a) aufweist, welche im Einsatz quer zur Fahrtric'htung ■'■(F) des Erntegerats 
(1) bewegbar ist, rfadnrrh- gekennzeitehnet. daft die in Umlaufrichtung (U1;U2) 
gemessene Erstreckung (T) eines Glieds (14; 1-5) der Gliederkette (4;5) im 
wesentlichen einem ganzzahligen Teiler eines Normabstandes zwischen Reihen 
(3a) von normiert angebautem Erntegut (3) entspricht. 

^^^^ 2. Erntegerat nach Anspruch 1, dadurch ge kennzeichnet, daft der Normreihen- 
abstand (4T) dem Vierfachen der Kettengliederstreckung (T) in Umlaufrich- 
tung (U1;U2) entspricht. 

3. Erntegerat (1) zum Ernten von Mais oder dergleichen stengelartigem Ernte- 
gut, wobei das Erntegerat (1) zumindest eine mit Haltemitteln (1 7; 18) fur das ab- 
gemahte Erntegut (3) versehene Gliederkette (4; 5) umfaftt, die eine Arbeitstrum- 
seite (4a;5a) aufweist, welche im Einsatz quer zur Fahrtrichtung (F) des Erntegerats 



(1) bewegbar ist, insbesondere nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch 
gfEk£Oii2£i£±n£L da(5 die Kettenglieder (14; 15) als einheitliche Funktionskorper 
mit auswarts weisenden Schneidmitteln (16) und/oder Haltemitteln (17; 18) ver- 
sehen sind. 

4. Erntegerat nach Anspruch 3, dadurch gpk ennzeichnPt. daft die Funktions- 
korper (14;15) drei Ebenen (S;H1;H2) aufweisen, von denen eine untere (S) als 
Schneidebene und zwei parallel daruberliegende (H1;H2) als Halteebenen fur das 
abgetrennte Erntegut (3) ausgebildet sind. 

5. Erntegerat nach einem der Anspruche 3 oder 4, dadurch gekenn™VhnPt 
daft die Funktionskorper (1 4; 1 5) unmittelbar aneinander angrenzen. 

6. Erntegerat nach einem der Anspruche 3 bis 5, dadurch gekennyeichngt daft 
die Funktionskorper (14; 15) in Funktion im wesentlichen vertikale und der Er- 
streckung (T) der Kettenglieder (14; 15) in Umlaufrichtung (U1;U2) folgende Ab- 
weiseschilde (21;22) aufweisen. 

7. Erntegerat nach einem der Anspruche 3 bis 6, dadurch gekennT-eichnPt. daft 
die Kettenglieder (14;15) an ihrem in Umlaufrichtung (U1;U2) vorderen und hin- 
teren Ende jeweils uber Gelenkachsen (19;20) miteinander verbunden sind und 
Achskorper 19a der Gelenkachsen (19) von Hulsenkorpern (20a) dichtend umgrif- 
fen sind. 

8. Erntegerat nach einem der Anspruche 6 oder 7, dadurch gpkennyeirhn^t. 
daft die Abweiseschilde (21;22) sich zwischen den Gelenkachsen (19;20) im we- 
sentlichen vollflachig erstrecken. 




9. Erntegerat nach einem der Anspruche 6 bis 8, da durch g ekenrueichnet, da& 
ein Abweiseschild (21) zwischen der Schneidebene (S) und einer daruberliegen- 
den Halteebene (H1) und ein weiterer Abweiseschild (22) zwischen dieser Hal- 
teebene (H1*)^nd'eine^ 

10. Erntegerat nach Anspruch ft^dadurch gekenngeichnetydaB der obere Ab- 
wieseschild (22) gegenuber dem unteren (21) entgegen der Fahrtrichtung (F) ver- 
setzt ist. 
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Erntegerat 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Erntegerat zum Ernten von Mais oder derglei- 
chen stengelartigem Erntegut nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Aus der DE 33 24 899 C2 ist ein gattungsgemafces Erntegerat bekannt, bei der das 
Erntegut von in einer Laschenkette eingehangten Schneidwerkzeugen abgeschnit- 
ten und von weiterhin in der Laschenkette eingehangten Haltemitteln zu einer 
Eintrittsoffnung eines Hackslers oder dergleichen befdrdert wird. Derartige Fdr- 
derketten unterliegen einer Verstopfungsgefahr durch zwischen die Laschen grei- 
fendes Erntegut. Der VerschleiG dieser Ketten ist daher erheblich. Durch die auf- 
gesetzten Schneid- und Haltewerkzeuge sind zudem die Wartung und der Aus- 
tausch von Kettengliedern erschwert. 

Der Erfindung liegt das Problem zugrunde, die Wartungsfreundfichkeit und 
Handhabung derartiger Erntegerate zu verbessern. Die Erfindung lost dieses Pro- 
blem durch ein Erntegerat mit den Merkmalen des Anspruchs 1 bzw. des An- 
spruchs 3, die einzeln oder besonders vorteilhaft in Kombination zu verwirklichen 




sind. Hinsichtlich weiterer vorteilhafter Ausgestaltungen wird auf die Anspruche 2 
und 4 bis 10 verwiesen. 

Mit dem Ernfcegerat nach Anspruch 1 ist ein einfacher Umbau in Anpassung an 
verschiedene Arbeitsbreiten des Erntegerats moglich. Zur Vergrofterung der Ar- 
beitsbreite, d. h. zur Erfassung von weiteren nebeneinanderstehenden Erntegut- 
reihen, muB der Rahmen um die entsprechende Zusatzbreite, beispielsweise fur 
eine Reihe 75 cm, und in Anpassung hieran die Gliederkette um die entspre- 
chende Anzahl von Kettengliedern verlangert werden. Dabei ist durch die Ganz- 
zahligkeit des Teilungsverhaltnisses gewahrleistet, daft die Gliederkette immer 
eine exakt auf den Normabstand abgestimmte Lange einnimmt Ein Uber- oder 
Untermaft der Gliederkette wird dadurch vermieden. Der Normabstand kann zwi- 
schen zwei oder zwischen drei benachbarten Reihen gemessen sein. Auch eine 
Gliederkette, deren Glieder in ihrer Langserstreckung einen ganzzahligen Teiler 
eines zweifachen Reihenabstandes ausbilden, erfullen daher die erfindungsge- 
mafte Funktion. Wenn beispielsweise der Normabstand zwischen zwei Reihen 
dem Vierfachen der Kettengliederstreckung entspricht, mussen zur Verbreiterung 
des Erntegerats um eine Reihenbreite fur die Vorder- und der Ruckseite der 
umlaufenden Gliederkette jeweils vier Zwischenglieder eingesetzt werden, insge- 
samt also ein Zusatzstuck mit acht Kettengliedern. Da bei einer Erweiterung je- 
weils eine Verlangerung der Kette notwendig ist, die dem Doppelten der ge- 
wunschten Verbreiterung des Arbeitstrums entspricht, ist auch bei einer Ketten- 
gliederstreckung, die einem ganzzahligen Teiler eines zweifachen Reihenabstan- 
des entspricht, die Verbreiterung um einen Reihenabstand immer mit der Hinzu- 
nahme einer ganzzahligen Anzahl von Kettengliedern verbunden. Bei einer Er- 
weiterung um zwei Reihenabstande gilt dies selbstverstandlich auch. 



Bei Ausbildung der Kettenglieder als einheitliche Funktionskorper, die direkt mit 
den auswarts weisenden Haltemitteln versehen sind, ist die Verstopfungsgefahr 
der Kette erheblich vermindert, da sich in offene Zwischenraume zwischen den 
Laschen einer ublichen Laschenkette bzw. zwischen diesen und Einhangungen 
von Haltemitteln oder Schneidmitteln keine Halme oder dergleichen Erntegut 
festsetzen konnen. Zudem sind alle Glieder einer Kette einheitlich ausgebildet, 
wodurch eine Erweiterung oder Verkurzung der Kette gemaK Anspruch 1 erleich- 
tert ist. Irgendwelche zusatzlichen Funktionselemente mussen nicht angebracht 
werden. 

Ein besonders geringer VerschleiB resultiert insbesondere, wenn die Kettenglieder 
ihrer Erstreckung folgende Abweiseschilde aufweisen, die ein Eindringen von 
Erntegut in Kettenzwischenraume von der Vorderseite, die gegen das Erntegut 
angefahren wird, verhindern. 

Wenn die Kettenglieder mehrere Halteebenen aufweisen und die obere Halte- 
ebene mit dem oberen Abweiseschild gegenuber der unteren Halteebene entge- 
gen der Fahrtrichtung einwarts versetzt ist, wird auf der vorderen Arbeitstrumseite 
der Gliederkette eine Schraglage der abgeschnittenen Halme erreicht, so daft 
diese nach hinten geneigt der Eintrittsoffnung der Hackseleinrichtung oder der- 
gleichen zugefiihrt werden und nicht nach vorne aus dem Mahwerk herausfallen 
konnen. 

Weitere Vorteile und Merkmale ergeben sich aus einem in der Zeichnung darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispiel des Gegenstandes der Erfindung. In der Zeichnung 
zeigt: 
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Fig. 1 



eine perspektivische Ansicht eines erfindungsgemaften 
Erntegerats mit zwei in einem Vorsatzgerat gegeneinander 
umlaufenden Gliederketten, 



Fig. 2 



eine perspektivische Ansicht des Vorsatzgerats, 



Fig. 3 



eine ahnliche Ansicht wie Fig. 2 mit zusatzlich herausver- 
groftertem Teilbereich einer Gliederkette, 



Fig. 4 



ein einzelnes, einen einheitlichen Funktionskorper bilden- 



des Kettenglied. 



GemaG dem Ausfuhrungsbeispiel ist das Erntegerat 1 als Selbstfahrer ausgebildet 
und umfa&t ein Vorsatzgerat 2, das das Erntegut 3 uber zwei Gliederketten 4,5 
aufnimmt und einer Eintrittsoffnung 6 eines Hackslers oder einer andersartigen 
Weiterverarbeitungseinrichtung zufuhrt. Die Gliederketten 4,5 laufen dabei in 
Richtung der Pfeile U1 bzw. U2 mit ihrem Arbeitstrum 4a bzw. 5a auf eine verti- 
kale Langsmittelebene des Erntegerats 1 zu. Damit kann ein Erntegutstreifen mit 
einer Vielzahl von nebeneinander angeordneten Erntegutreihen 3a abgeerntet 
werden. Gleichwohl kann das Erntegerat 1 auch reihenunabhangig eingesetzt 
werden. In der Regel werden jedoch die Maisfelder in Reihen angebaut und auch 
abgeerntet, was insbesondere den Vorteil mit sich bringt, daft Lenkautomaten fur 
die Erntegerate 1 eingesetzt werden konnen, die die Stellung der Reihen 3a er- 
tasten und eine entsprechende Fuhrung des Erntegerats 1 vornehmen. Zudem ist 
bei der Maisernte eine Erdanhaufung im Bereich der Maisreihen 3a vorzufinden, 
die bei schragem Oberfahren zu einer unruhigen Fahrweise des Erntegerats 1 
fuhrt. Aufgrund der Vertiefungen zwischen den Erntegutreihen 3a kann auch bei 
einer schrag oder quer zu diesen verlaufenden Aberntung eine gleichbleibende 



Schnitthohe nicht garantiert werden. Es besteht die Gefahr, daft die Schneid- und 
Einzugseinrichtung in den Boden stofct und dadurch Erde und Schmutz aufnimmt 
und in das Gerat einzieht bzw. daG die Maispflanzen zu hoch abgeschnitten wer- 
den. 

Zwischen den Gliederketten 4 und 5 ist einer Teilerspitze 7 vorgesehen, die eine 
Abweisung von mittleren Erntegutreihen 3a hin zu den seitlichen Gliederketten 4 
und 5 bewirkt, von denen das Erntegut 3 einerseits abgeschnitten und andererseits 
zur Eintrittsoffnung 6 der Weiterverarbeitungseinrichtung befordert wird. Die Glie- 
derketten 4 und 5 sind in Rahmen 10,1 1 gehalten, wobei die Rahmen insgesamt 
urn in etwa parallel zur Fahrzeuglangsachse liegende Schwenkachsen mittels 
Tragrahmen 8,9 verschwenkbar sind. Hierdurch werden sie von der parallel und 
im wesentlichen horizontal nebeneinanderliegenden Betriebsstellung in eine im 
wesentlichen vertikale Transportstellung verschwenkt. 

In Betriebsstellung ist die Gesamtarbeitsbreite mit A bezeichnet. Die Gliederket- 
ten 4,5 umfassen Kettenglieder 14,15, die jeweils als einheitliche Funktionsein- 
heiten ausgebildet sind und Schneidmittel 16 und/oder Haltemittel 17,18 auf- 
weisen. Da die Ketten 4 und 5 jeweils zur Mitte hin fordern, also entgegegesetzte 
Forderrichtungen U1 und U2 haben, sind entsprechend auch die Kettenglieder 14 
spiegelsymmetrisch zu den Kettengliedern 15. Dieses ist insbesondere wichtig fur 
die Schneidmittel 16, die im Ausfuhrungsbeispiel als hakenformige Messer 
ausgebildet sind, wobei in der Innenkrummung des Hakens der Schnitt stattfindet. 
Auch die Haltemittel 17,18 sind schrag gestellt, um dadurch einen seitlich 
geneigten Transport der abgetrennten Halme zu ermoglichen. Im Ausfuhrungs- 
beispiel weisen die Kettenglieder 14,15 eine mit Schneidmitteln 16 versehene 
Schneidebene S sowie eine mit Haltemitteln 1 7 versehene erste Halteebene H1 
und eine mit Haltemitteln 18 versehene zweite Halteebene H2 auf. Die Ketten- 
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glieder 14,15 sind jeweils einheitlich ausgebildet, d. h., die Halte- und/oder 
Schneidmittel 16,17,18 sind Bestandteil der Kettenglieder 15 und nicht nur als 
Aufsatzstucke mit diesen losbar verbunden. 

Die Funktionskorper 14 bzw. 15 grenzen unmittelbar aneinander an, wobei an 
einem Ende eines Funktionskorpers 14,15 ein Achskorper 19a ausgebildet ist, der 
von einem Hulsenkorper 20a am anderen Ende des nachsten Funktionskor- 
pers 14,1 5 umgreifbar ist. Durch die Vermeidung eines Zwischenraums zwischen 
den Kettengliedern 14,1 5 ist einer Verschmutzung und Verstopfung dieser Ge- 
lenkbereiche vorgebeugt. Die Kettenglieder 14,15 weisen ihrer Erstreckung T in 
Umlaufrichtung U1 bzw. U2 folgende und im wesentlichen vertikal oder leicht 
schrag stehende Abweiseschilde 21,22 auf, die den Funktionskorper 14,15 nach 
vorne hin, also in Fahrtrichtung F, in der.das Arbeitstrum 4a bzw. 5a der Glieder- 
ketten 4 bzw. 5 auf das Erntegut 3 trifft^abschirmen. Die Abweiseschilde 21,22 
erstrecken sich zwischen dem Hulsenkorper 20a einerseits und einem weiteren 
Hulsenkorper 20a eines benachbarten Glieds 14,15, das den Achskorper 19a 
umgreift, im wesentlichen vollflachig, urn das Eindringen von Erntegutteilen auch 
im Bereich der Drehachsen 19,20 zuverlassig unterbinden zu konnen. Die Ab- 
weiseschilde 21,22 konnen beispielsweise als Stahlbleche ausgebildet und uber 
eine Schraub- oder Steckverbindung auswechselbar festgelegt sein. Auch ein Ver- 
schweiGen kommt in Betracht. Ebenso konnen die Kettenglieder 14,15 als ein- 
heitliche Gu&teile ausgebildet sein. Der untere Abweiseschild 21 ist zwischen der 
Schneidebene S und der ersten Halteebene H1 mit den Haltemitteln 17 ange- 
ordnet, der obere Abweiseschild 22 ist zwischen der Halteebene H1 und der 
Halteebene H2 mit den Haltemitteln 18 angeordnet. Ein derartiger Funktionskor- 
per 1 5, wie in Fig. 4 dargestellt, bildet eine insgesamt auswechselbare Einheit aus. 
Dieeinzelnen Haltemittel 17,18 bzw. Schneidmittel 1 6 mussen nicht als Einzel- 
teile an Normkettenglieder anmontiert werden. Alle Kettenglieder 14 bzw. 15 
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sind jeweils gleichartig. Durch die frontseitige Abschirmung durch die Abweise- 
schilde 21,22 ist auch innerhalb der Kettenglieder 14,15 ein Eindringen von 
Schmutz oder Erntegut vermieden, so da& die Lebensdauer der Kettenglieder 
14,15 erhoht ist. Urn auch ein Eindringen von Schmutz von oben zu verhindern, 
sind Uberlappungsbleche 23 vorgesehen, die einen Spalt zwischen den Ketten- 
gliedern im Bereich der oberen Haltemittel 18 abdecken. Der obere Abweise- 
schild 22 ist gegenuber dem unteren Abweiseschild 21 entgegen der Fahrtrichtung 
F einwarts nach hinten versetzt, ebenso der Kantenbereich der Haltemittel 18 
gegenuber dem vorderen Kantenbereich der Haltemittel 1 7. Auch bei einer 
Schragstellung des Vorsatzgerats 2 mit einer dadurch gegen die Fahrtrichtung F 
ansteigenden Umlaufebene der Gliederketten 4,5 konnen abgetrennte Halme 3b - 
in Fig. 4 gestrichelt angedeutet - gegenuber dem Lot L urn einen Winkel a gegen 
die Fahrtrichtung F mehr oder weniger geneigt transportiert werden, so dafc ein 
Herauskippen der Halme 3b aus dem Erntegerat 1 in Fahrtrichtung F weitgehend 
verhindert ist. 



Durch die Ausbildung der Kettenglieder als einheitlicher Funktionskorper ist auch 
deren leichte Auswechselbarkeit bzw. Verlangerung oder Verkurzung der Glie- 
derkette 4,5 einfach gewahrleistet. Insbesondere in Kombination mit diesem ein- 
heitlichen Funktionskorper, aber auch als einzelne MaSnahme ist es erfindungs- 
gemaB vorgesehen, die Erstreckung T eines Glieds 14 bzw. 15 der Clieder- 
kette 4,5 als ganzzahligen Teiler eines Normabstandes zwischen Reihen 3a von 
normiert angebautem Erntegut 3 auszubilden. Dadurch wird eine Fertigung des 
Erntegerats 1 nach Kundenwunschen bezuglich verschiedener Arbeitsbreiten ohne 
groften Aufwand moglich. Entsprechend der gewiinschten Anzahl von abzu- 
mahenden Reihen 3a, mufc abseits einer Rahmenverlangerung oder -verkurzung 
lediglich die entsprechende Anzahl von Kettengliedern 14,15 eingesetzt bzw. 
herausgenommen werden. Die Anpassung ist dann automatisch gewahrleistet. 



Soil beispielsweise die zu mahende Breite urn eine Reihe vergroftert werden, so 
ist beispielsweise bei einem Normabstand von zwei Reihen 3a, der dem Vier- 
fachen der Kettengliederstreckung T entspricht, eine Verlangerung von acht Ket- 
tengliedern einzusetzen. Diese konnenbereits als*Set vorher zusammengesetzt 
sein and musseadann nur noch als ganzes in die Kette 4 bzw. 5 eingesetzt wer- 
den. Entsprechend kann auch nach Ausbau einer solchen Anzahl von Kettenglie- 
dern 14,1 5 die Gruppe von Kettengliedern als Einheit zusammengehalten werden. 
Die Umbauzeiten sind damit verkurzt, der Montageaufwand ist erheblich 
verringert. Es mussen nur die zwei unterschiedlichen Kettenglieder 14 bzw. 15 fur 
die linke oder rechte Kette 4,5 vorgehalten werden, was die Ersatzteillagerung 
vereinfacht. Es ist moglich, die Rahmen 10,1 1 teleskopisch auszubilden, so daft 
sie fur verschiedene Arbeitsbreiten Verwendung finden konnen. 

Ein Antrieb der jeweiligen Gliederketten 4,5 findet uber Umlenkrader in randsei- 
tigen Endbereichen der Rahmen 10,1 1 statt. Im mittleren Bereich liegen die Ket- 
ten 4,5 auf Gleitebenen auf, die durch die Oberseiten von Gegenschneiden aus- 
gebildet sind und die bei der Montage oder beim Umbau gegebenenfalls mit den 
Rahmen verlangert oder verkurzt werden muftten. Weitergehende Fuhrungen sind 
ailerdings nicht erforderlich, was die Montage oder den Umbau erleichtert. 

In Betrieb werden die angefahrenen Stengel des Ernteguts 3 von den winkelartig 
abgebogenen Schneidmitteln 16 erfaftt und zwischen diesen und einer dem Rah- 
men 10 bzw. 1 1 zugeordneten Gegenschneide abgetrennt. Die Gegenschneide 
kann dabei feststehend sein oder beispielsweise einzelne rotierende und neben- 
einander angeordnete Schneidscheiben umfassen. Die so abgetrennten Halme 
werden zwischen den Haltemitteln 1 7 und 18 in der erwahnten Schragstellung 
gehalten, wobei als frontseitiges Gegenlager Bugel 24 dienen, so daft die abge- 
trennten Stengel zwischen den Bugeln 24 und den Haltemitteln 17,18 in Umlauf- 
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richtung Ul bzw. U2 zum mittleren Bereich des Vorsatzgerates 2 transportiert 
werden und dort gegen die Fahrtrichtung F zwischen den Randbereichen des 
mittleren Teilers 7 und den Haltemitteln 17,18 der umlaufenden Kettenglieder 
14,15 der Eintrittsoffnung 6 der Weiterverarbeitungseinrichtung zugefuhrt werden. 
Die Bugel 24 konnen federnd gehalten sein, um damit flexible Abstande 
gegenuber den Haltemitteln 17,18 zu erreichen. 
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